r 


@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 


® Patentschrift 
® DE 197 01 193 C1 


197 01 193.4-45 
15. 1.97 


@) Aktenzeichen: 
(22) Anmeldetag: 
(§) Offenlegungstag: 
® Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 10. 6. 98 


(£) Int. CI. 6 : 

B 05 D 1/02 

B 65 G 47/22 
B 05 B 17/00 


O 

o 


Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 


LU 

Q 


@ Patentinhaber: 

Stahtschmidt & Maiworm GmbH, 67098 Bad 
Durkheim, DE 

@) Vertreter: 

PAe. MICHELIS & PREISSNER, 80802 Munchen 


@ Erfinder: 

Maiworrn, Friedhelrn, 58791 Werdohl, DE; Graf, 
Gottfried, 76661 Philippsburg, DE 

(56) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
gezogene Druckschriften: 


DE 
DE 


39 03 621 CI 
39 43 371 A1 


© Vorrichtung zur Beschichtung von Radern fur Kraftfahrzeuge 

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Beschich- 
tung von Radern (12) fur Kraftfahrzeuge, bei dem das Rad 
(12) in einer Beschichtungsanlage (10) mindestens einem 
Beschichtungsprozefc unterzogen wird. Mittels einer For- 
dereinrichtung (13) werden die Rader hintereinanderfol- 
gend durch die Beschichtungsanlage (10) kontinuierltch 
gefordert. Die Beschichtungsanlage (10) weist in Forder- 
richtung beabstandete Dusen (1 1a, 11b, 11c, 11d) zum Zu- 
fuhren des Beschichtungsmittels auf. Wahrend des Be- 
schichtungsprozesses werden die Rader (12) um ihre 
Langsachse gedreht. Hierdurch wird eine besonders 
gleichma&ige Beschichtung der Rader (12) erzielt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichlung zur Beschichtung 
von Rariern fur Kraftfahrzeuge, insbesondere Leichtmeiall- 
radem, mil ciner Fordereinrichtung zur Aufnahme von Ra- 
dem und zur kontinuierlichen Forderung dieser Rader durch 
eine Beschichtungsanlage, die in Forderichtung beabstan- 
dete Diisen zuni Zufuhren des Beschichtungsmitteis auf- 
weist. 

Bei der Herstellung von Fahrzeugradern, insbesondere 
Leichtmetallradern, mussen diese insbesondere zur Verbes- 
serung des Korrosionsschutzes verse hiedenen Beschich- 
tungsprozessen unterworfen werden. Bekannte Beschich- 
tungsverfahren sind beispiels weise die Pulverbeschichtung 
oder die Klarlackbeschichtung. Die Beschichtung effolgi 
hierbei in Beschichtungsanlagen, wobei das Beschichtungs- 
mittel iiber Spritzdusen zugefuhn wird. Nachteilig an den 
bekannten Bcschichtungsvcrfahrcn isl, daB das Bcschich- 
tungsmiltel nicht gleichmaBig aufgebracht werden kann. 
Dies isl mil einem erhohten Verbrauch an Beschichtungs- 
mitteln verbunden. 

Aus der DE 39 43 371 A 1 isl eine Vorrichlung zum Far- 
ben von Eiem bekannt, die eine Fordereinrichtung in Form 
zweier paralleled umlaufender Ketien aufweist, die mil 
drehbar angebrachten Wellen verbunden sind. Die Ketien 
und Wellen bilden ein Forderband. Die zu farbenden Eier 
werden jeweils zwischen zwei benachbarten Wellen aufge- 
noinmen und ruhen auf Scheiben mit relativ feinen Spitzen. 
die drehfest mit den Wellen verbunden sind. Jede Welle ist 
mit einem Zahnrad verse hen , das ebenlalls drehfest auf der 
Welle angeordnet ist. Diese Zahnrader greifen in bestimm- 
ten Bereichen der Fordereinrichtung in eine zusatzliche 
Kette, so daB jeweils zwei benachbarte Wellen in gleichsin- 
nige Drehung verseht werden. Hierdurch werden die auf den 
Scheiben aufliegenden Eier gedreht. Die bekannte Vorrich- 
lung weist in Forderrichtung beabstandete Farbezonen auf, 
an denen im wesentlichen quer zur Forderrichtung Farb- 
spriiher gruppenweise angeordnet sind. 

Aus der DE 39 03 621 CI ist eine ahnliche Vorrichtung 
zuni Farben von Eiem bekannt, wobei ein Antrieb der zu- 
saizlichen Ketien zwei Geschwindigkeiten aufweisen kann 
und hierdurch die Wellen verdreht werden konnen. 

Die vorsiehend beschriebenen Vorrichtungen zum Farben 
von Eiem cignen sich nicht zur Beschichtung von Radern, 
da die Dreh vorrichlung fur die zu beschichtenden Gegen- 
slande fur Rader ungeeignet ist. 

Der Erfindung Icigt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich- 
tung vorzuschlagen, mit der das Beschichiungsmittel gleich- 
maBig aufgebracht werden kann und somit ein niedriger 
Verbrauch an Beschichtungsmitteln gegeben ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird bei einer Vorrichtung 
der cingangs genannten Art vorgeschlagen, daB die Forder- 
einrichtung in Forderrichtung beabstandete Halteelemente 
fur die Rader aufweisU die zapfenartig ausgebildet'sind und 
in eine Zentraibohrung des Rads eingreilen und daB den 
Halteelementen ein Drehantrieb zugeordnet ist, der unab- 
hangig von der Geschwindigkeit der Fordereinrichtung ein- 
stellbar ist. 

Mil der erfindungsgemaBen Vorrichtung wird eine gleich- 
maBige Beschichtung der Rader erzielt, wodurch der Ver- 
brauch an Beschichtungsmitteln reduziert wird. Daruber 
hinaus fallt auch weniger uberschussiges Beschichtungsmit- 
tel an, wodurch die Entsorgungskosten reduziert sind. Wei- 
terhin werden durch das erfindungsgem'aBe Beschichtungs- 
vcrfahrcn weniger Duscn in der Anlagc benotigt. Ein wc- 
sentlicher Vorteil der erfindungsgemaBen Vorrichtung liegt 
weiterhin darin, daB die Beschichtung bei kontinuierlichem 
Durchlauf der Rader durch die Beschichtungsanlage durch- 
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gefiihrt werden kann. Da den Halteelementen ein Drehan- 
trieb zugeordnet ist : der unabhangig von der Geschwindig- 
keit von der Fordereinrichtung einstellbar ist, kann der Be- 
schichtungsprozeB den jeweiligen Erfordemissen angepaBt 
werden. Ein weiierer Vorteil der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung liegt darin, daB auf Grund der in die Zentraiboh- 
rung des Rads eingreifenden Halteelements die zur Be- 
schichtung vorgesehene AuBenseite des Rads freibleibt. So- 
mit wird auch die aufgebrachte Beschichtung nicht beein- 
trachtigt. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den 
Unteran sprue hen aufgefuhrt. 

Vorteilhaft ist der Drehantrieb in Form eines Zahnrads an 
jedem Halteelenient und einer Antriebskette ausgebildet, 
mit der die Zahn rader kammen. 

In weiterer Ausgestakung ist das Halteelement drehbe- 
weglich an einem Lagerteil gelagen, das an dem Forderband 
fcstgclcgt ist. 

Vorteilhaft ist die Beschichtungsanlage mit zueinander 
hohenversetzten und/oder seitenversetzten Diisen verse hen. 
Hierdurch wird eine homogene Beschichtung der Rader ge- 
wahrleistet. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfuh- 
mngsbeispiels naher erlautert, das in schematischer Weise in 
der Zeichnung dargestellt ist. Hierin zeigen: 

Fig. 1 ein FlieBbild einer Ausfiihrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung und Fig. 2 einen Vertikalschnitt 
durch die erfindungsgemaBe Fordereinrichtung im Bereich 
eines Halteelements. 

Fig. 1 zeigl eine Beschichtungsanlage 10, in der Rader 12 
einem BeschichtungsprozeB unterzogen werden. Beispiels- 
weise kann in der Be schichtungsanlage 10 eine Klarlackbe- 
schichtung durchgefuhrt werden. 

Der Beschichtungsanlage 10 ist eine Fordereinrichtung 
13 zugeordnet, die beabstandete Halteelemente 14 fur die 
Rader 12 aufweist. Mit der Fordereinrichtung 13 konnen die 
Rader 12 kontinuierlich in Richtung des Pfeiles 15 durch die 
Beschichtungsanlage 10 gefordert werden. 

In der Beschichtungsanlage 10 sind eine Vielzahl von Dii- 
sen 11a, lib, 11c, lid vorgesehen, die hohen- und seitenver- 
setzt bezuglich der For dereinrichtung 13 angeordnet sind. 
Uber die Diisen 11a, lib, 11c, lid wird das Beschichtungs- 
mittel auf die Rader 12 aufgebracht. 

Die Rader 12 werden im Bereich der Beschichtungsan- 
45 lage 10 einer Drehbewegung in Richtung des Pfeiles 16 un- 
terworfen. 

Die nahere Ausgestakung des Drehantriebs der Halteele- 
mente 14 soil anhand von Fig. 2 erlautert werden. Wie aus 
dieser Darstellung hervorgeht, ragt das Halteelement 14 
50 senkrecht von einem Forderband 17 der Fordereinrichtung 

13 ab. An dem Forderband 17 ist ein Lagerteil 20 festgelegt, 
in dem das zapfenformige Halteelement 14 drehbeweglich 
gelagert ist. Zur Auflage des Rads 10, das das Halteelement 

14 in seiner Zentraibohrung aufnimmt, ist eine Auflage- 
55 platte 18 vorgesehen. Zwischen der Auflageplatte 18 und 

dem Lagerteil 20 ist ein Zahnrad 19 vorgesehen, das mil ei- 
ner nicht dargestellten Antriebskette des Drehantriebs 
kammt. 

t Jber die Antriebskette kann das Halteelement 14 und das 
hierauf aufliegende Rad 10 unabhangig von der Forderung 
der Fordereinrichtung 13 einer Drehbewegung unterworfen 
werden. 

Nachfolgend soil die Fu n kti on s weise der vorsiehend be- 
schriebenen Vorrichtung naher erlautert werden. 

Zur Beschichtung werden die Rader 12 iibcr die kontinu- 
ierlich fordemde Fordereinrichtung 13 der Beschichtungs- 
anlage 10 zugefuhrt. Im Bereich der Beschichtungsanlage 
10 ist die Antriebskette des Drehantriebs fur die Halteele- 
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mente 14 angcordnei. Sobald das an den HaJie elementcn 14 
vorgesehene Zahnrad 19 mil der Antriebskeue kammt. wird 
das Halteelement 14 in eine Drehbewegung verse I zt. Die 
Drehgeschwindigkeit kann hierbei den jeweiligen Hrtorder- 
nissen angepaGl werden. 5 

Durch die Diisen 11a, lib. 11c. lid werden in der Be- 
schichtungsan lage 10 gleichmaBig Beschichtungsminel auf 
die in Drehung befindlichen Rader 12 aufgebrachl. 

Durch diese gleichmaBige Beschichlung isi der Verbrauch 
an Beschichtungsminel reduziert, wodurch audi weniger 10 
iiberschussiges Beschichtungsmitiel anfallt. Dariiber hinaus 
wird durch die koniinuierliche Forderung der Rader 12 
durch die Beschichtungsanlage 10 die Verweilzeit der Rader 
12 in der Beschichtungsanlage reduziert. 
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Pat ent anspruche 


1. Vorrichtung zur Bcschichtung von Radcrn (12) fur 
Kraft fahrzeuge, insbesondere Leichtmeiallradern, mil 

einer Fordereinrichtung (13) zur Aufnahme von Ra- 20 OD 
dern (12) und zur kontinuierlichen Forderung dieser |T1 
Rader (12) durch eine Beschichtungsanlage (10). die in CO 
Forderrichtung beabstandeie Diisen (11a, lib, 11c, ™H 
lid) zum Zufuhren des Beschichtungsmitlels aufweist, 
dadurch gekennzeichnel, daB die Fordereinrichtung 25 

(13) in Forderrichtung beabstandeie Halteelemente ^> 

(14) fur die Rader (12) aufweist. die zapfenfdrmig aus- 
gebildet sind und in eine Zentralbohrung des Rads (12) 

eingreifen und daB den Halteelementen (14) ein Dreh- fjj 
antrieb (19) zugeordnet isi. der unabhangig von der Ge- 3*3 |*— 
schwindigkeit der Fordereinrichtung (13) einstellbar fTl 
isi. 0 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Drehanirieb in Form eines Zahnrads 
(19) an jedem Halteelement (14) und einer Antriebs- 35 
kette ausgebildet ist, mil der die Zahnrader (19) kam- 
men. 

3. Vorrichtung nach Anspruche 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jedes Halteelement (14) eine Aufla- 
geplatie (18) aufweist. 40 

4. Vonichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB jedes Halteelement (14) 
drehbeweglich an einem Lagerieil (20) gelagert ist. das 
an einem Forderband (17) der For dereinrichtung (13) 
feslgelegt ist. 45 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Beschichtungsanlage 
(10) mil zueinander hohenversetzten und/oder seiten- 
versetzten Diisen (11a, lib, 11c, lid) versehen ist. 


Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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